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© Formular mit integrierter, herauslosbarer Karte, Herstellungsverfahren und Mehrschichtmaterial dafur 

© Die beschriebenen Formulare weisen eine integrierte, 
herauslosbare Karte K auf. Zur Herstetlung der Formula re 
wird ein Mehrschichtmaterial vorzugsweise in Endlosform 
verwendet, welches a(s solches komplatt vorfabrrziert 1st 
und bererts alle notwendigen Schichten einschlieBlich einer 
Papierschicht in Qbereinstimmender GrdBe enthalt Bei der 
eigentlichen Formula rnerste Hung mufi daher nur noch ga- 
druckt und gestanzt warden, was in demselben Durchlauf 
der Endlosbahn erf of gen kann. JegHches NaSbeschichten 
Oder Aufspenden von Einzelstucken entfallt Das erfindungs- 
gemafce Formular zeichnet sich weiter durch eine einhertfi- 
che Schichtdicke uber seine gesamte Flache aus. 
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Beschreibung 



Technisches Gebiet 

Dievorliegende Erfmdung betrifft eln Formular mit 
integrierter, herausldsbarer Karte, wobei das Formular 
zumindest im Bereich der Karte mehrschichtig ausgebil- 
det ist, dort auBer dem eigentlichen Formularmaterial 
mindestens nocb eine Leirnschicht und eine Trager- 
schicht umfaBt und die Karte ein durch mindestens eine 
Stanzung im Formular erzeugter Stanzling ist 

Die Erfmdung betrifft weiter ein Verfahren zur Her- 
steliung von Formularen mit integrierter, herauslosba- 
rer Karte sowie ein Mehrschichtmaterial daf ur. 

Formulare mit heraustrennbarer Karte werden zu- 
nehrnend von Organisarionen verwendet, urn Beitrage 
einzuziehen und gleichzeitig eine Mitglieds- oder Aus- 
we is karte an den Adressaten zu ubermitteln. 

Stand derTechnik 
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mehr als wett gemacht Das erfindungsgemaBe Formu- 
lar zeichnet sich weiter durch eine einheitliche Schicht- 
dicke uber seine gesamte Fiache aus. Bei seiner Weiter- 
verarbeitung in Einzelblattdruckern Oder dergleichen 
ist dies von erheblichem Vorteil, da unterschiedlich dik- 
ke Formulare in derartigen Apparaten haufig Stauun- 
gen sowie auch andere Probleme verursachen. Insbe- 
sondere entspricht die Stapelfahigkeit der gleichmaBig 
dicken Formulare derjenigen von einzelnen,' einfachen 
Papierbogen. 

Wege zur Ausfuhrung der Erfmdung 
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Formulare der vorgenannten Art sind z. B. aus der 
WO 95/20493 bekannt Bei den bekannten Formularen 
sind einzelne Stucke eines Tragermaterials riickseitig, 
den Bereich der Karte oder des zu ihrer Erzeugung 
erforderlichen Stanzmusters gerade eben uberdeckend, 
auf das eigentiiche Formularmaterial, in der Regel Pa- 
pier, aufgeklebt. Zusatzlich sind zum Teil auf der For- 
mularvorderseite entsprechend groBe Stucke eines Ab- 
deckmaterials aufgespendet. Die Stanzung/en zur Er- 
zeugung der Karten sind dann jeweils innerhalb des 
Bereichs der aufgespendeten Trager- bzrw. Abdeckma- 
terialstucke ausgefuhrt Durch die knappe Bemessung 
der Trager- und/oder Abdeckmaterialstucke soil vor al- 
lem teures Material eingespart werden. 

Aus der WO 95/20493 ist es weiter bekannt, das Tra- 
ger- und das Abdeckmaterial in Endlosform auf sich 
selbst aufgerollt vorzukonfektionieren, so daB bei der 
eigendichen Formularherstellung insbesondere aufwen- 
dige und technologisch nicht immer einfach zu beberr- 
schende NaBbeschichtungen weitestgehend oder ganz- 
iich entfalien. Der Formularhersteller kann das vorkon- 
fektionierte Material z. B. von einem darauf speziaiisier- 
ten Hersteller fertig beziehen und sich auf ein Ablangen 45 
und Aufspenden dieses Material beschranken. 

Darstellung der Erfmdung 
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Es ist insbesondere Auf gabe der vorliegenden Erfm- 
dung anzugeben, wie die Herstellung von Formularen 
der eingangs genannten Art weiter rationalisiert wer- 
den kann. Ein kostengunstiger als die vorbekannten her- 
stellbares Formular nach der Erfmdung ist im Anspruch 
1 angegebenu Kostengunstigere Herstellungsverfahren 
sind in den Anspruchen 2—4 gekennzeichnet Anspruch 
5 betrifft ein vorkonfektioniertes Mehrschichtmaterial 
zur kostengdnstigen Herstellung eifindungsgemafier 
Formulare. 

Der Kern der Erfindung besteht darin, alle Schichten 
des Formulars gleich groB zu wahlen und in das vorkon- 
fektionierte Material einzubeziehen. Der Nachteil, daB 
das fertige Fonnular auch dort den kompletten Schicht- 
aufbau aufweist, wo keine integrierten Karten vorhan- 
den sind, wird durch die rationeile HersteUungsmoglich- 
keit des vorkonfektionierten Mehrschichtmaterials und 
durch das Oberflussigwerden des Ablangens und Auf- 
spendens einzelner Trager- oder Abdeckmaterialstucke 



Die Erfmdung soli nachfolgend anhand von Ausfuh- 
15 rungsbeispielen im Zusammenhang mit der Zeichnung 
naher erlautert werden. 

Fig. 1 zeigt unter a) ein Formular, welches aus einem 
Mehrschichtmaterial hergestellt ist, das eine Papier- 
schicht 1, eine Schalleimschicht 22 bezuglich'der Papier- 
20 schicht sowie eine Tragerschicht 21 aufweist Alle 
Schichten sind gleich groB und uberdecken .sich voll- 
standig. Von der Formular- Vorderseite her ist durch 
eine umlaufende, stegfreie Stanzung S ein Stanzling er- 
zeugt, der eine integrierte Karte K bildet Entsprechend 
den Eigenschaften der Schalleimschicht 22 ist die Karte 
K aus dem Formular herausldsbar, wobei sich der Schal- 
leim der Schicht 22 rucks tandsfrei von der Karten- 
Ruckseite abldst Dies ist in Fig. lb) dargestellt Der 
Schalleim ist weiter so eingesteilt, daB er nach dem Her- 
30 auslosen der Karte K nicht mehr (wesentlich) klebt 

Beim Formular von Fig. 2 ist im Mehrschichtmaterial 
hinter der Papierschicht 1 zusatzlich eine erste Deck- 
schicht 23 vorhanden, welche mit einer Permanent- 
Haftkleberschicht 24 mit der Riickseite der Papier- 
35 schicht verklebt ist Vor der Papierschicht 1 ist eine 
weitere Deckschicht 41 vorhanden. Diese ist mit einer 
Permanent-Haftkleberschicht 42 mit der Papierschicht 
1 verklebt Fur beide Deckschichten kommen insbeson- 
dere Polyethylenfolien in Frage. Die herausgeloste Kar- 
te K ist, wie in Fig. 2b) ersichtlich, durch die Foiiendeck- 
schichten dann beidseitig plastifiziert und verstarkt Bei 
Bedarf kdnnte eine der Deckschichten, insbesondere die 
vordere Deckschicht 41 auch weggelassen werden, 

Beim Formular von Fig. 3 ist gegenuber dem von 
Fig. 2 die Schalleimschicht 22 durch eine Doppelschicht 
aus zwei unterschiedlichen Leimschichten 221 und 222 
aufgebaut Die Leirnschicht 221 haftet nicht-perrnanent 
an der Deckschicht 23 wahrend und die Leirnschicht -222 
permanent an der Tragerschicht 21 haftet Die Doppel- 
schicht verhalt sich damit gleich wie die Schalleim- 
schicht 22. 

Im Formular von Fig. 4 ist eine Schalleimschicht 22 
eingesetzt, welche umgekehrt permanent an der Deck- 
schicht 23 und nichtpermanent an der Tragerschicht 21 
haftet Beim Herauslosen der Karte K gent die Schal- 
leimschicht 22 daher mit der Karte K auf deren Rticksei- 
te mit Man konnte hier von einem Schalleim bezughch 
der Tragerschicht 21 sprechen. Damit die Karte K nach 
dem Herauslosen nicht, wie dies fur Selbstklebe-Etiket- 
ten typisch ist, riickseitig klebt, muB auch hier die Schal- 
leimschicht ihre Klebrigkeit wieder veriieren. Mit be^ 
sonderem Vorteil ist die vorliegende Ausfuhrungsform 
verbunden, wenn die nicht mehr klebrige Schalleim- 
schicht 22 beschriftbar ist Eine Beschriftbarkeit der 
65 Karte K ist ansonsten wegen Deckschicht 23 kaum 
moglich. Insbesondere in Verbindung mit einer Poly- 
esterfolie fur die Deckschicht 23 lassen sich diese Eigen- 
schaften z. B. mit einem Schalleim foigender Zusam- 
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mensetzung in Gew.-°/o-ten erzielen: 

— 70—90%, vorzugsweise 77%, einer Mischung 
eines ethylenhaltigen Copolymers, einer copolyirie- 
ren Ethylacetatdispersion, eines Acrylharzcopoly- 5 
raers und eines Polyvinylacetatpolymers; 

— 3—5%, vorzugsweise 4%, aliphatisches Poly- 
esterurethanacrylat; 

— 1,5— 2,5%, vorzugsweise 2%, 2-Acrylsaure, 
2-{((Buthylarnino)carbonyl)oxy)ethylester; 10 

— 12— 18%, vorzugsweise 15%, modifizierte anio- 
nische Reinacrylat-Copolymeremulsion ; 

— 0,5—1,5%, vorzugsweise 1%, Benetzungsmittel; 
und 

— 0,5— 1 ,5%, vorzugsweise 1 %, aliphatisches poly- 15 
funktionelles Isocyanurat 

Eine auf einem derartigen Schalleim aufgebrachte 
Beschriftung ist nachtraglich auch kaum noch zu veran- 
dern. 20 

Fig. 5 zeigt eine gegeniiber Fig. 4 modifizierte Aus- 
fuhrungsform, bei welcher die Deckschichten 23 und 41 
sowie die Haftkleberschicht 41 weggelassen sind, dafur 
jedoch eine weitere Papierschicht 28 vorgesehen ist, 
weiche mittels einer Haftkleberschicht 27 an der Ruck- 2 5 
seite der Papierschicht i angeklebt ist Die herausgelo- 
ste Karte K weist keine Folienschichten auf und ist beid- 
seitig beschriftbar. Eine Beschriftung auf der ruckseiti- 
gen SehaHeimschicht ist wieder schwieriger zu veran- 
dern ais einesolche auf der vorderen Papieroberflache. 30 

Beim Formular von Fig, 6 hat dais verwendete Mehr- 
schichtmaterial ein komplexen Aufbau, welcher erm8g- 
licht, daB die Karte K in einem Zwischenschritt an einer 
weiteren Oberflache 11 anklebbar und von dort, unter 
Verlust dreier Schichten, ais Karte K' wieder ablosbar 35 
ist Die Schichten 1, 21, 23, 24, 41 und 42 entsprechen 
denen von Fig, Z Die Schicht 26 ist eine Trennschicht 
(z. B. eine Siiikonisierung), die Schicht 222 eine Perma- 
nent-Haftkleberschicht, die Schicht 223 eine Trag- 
schicht aus einem diinnen Papier oder einer Folie und 40 
die Schicht 221 wieder eine Schalleimschicht bezuglich 
der Deckschicht 23. Die Haftung zwischen diesen bei- 
den Schichten ist starker eingesteilt ais zwischen der 
Trennschicht 26 und der Pernianent-Haftkleberschicht 
222 45 

Die Ausfuhrungsform von Fig. 7 ist ebenfalls eine Ab- 
wandlung von der von Fig. 2. Hier sind zusatzliche Pa- 
pierschichten 28 und 43 zur Verstarkung mittels Haft- 
kleberschichten 27 und 44 eingef ugt 

Das Formular von Fig. 8 enthalt eine Karte K, weiche 50 
aJs Vignette K' verwendbar und hinter einer Glasschei- 
be 17 gemaB Fig. 8d) wiederanklebbar ist Urn diese 
Funktion zu errnogiichen, enthalt das Mehrschichtmate- 
rial zusatzlich zu dem von Fig. 2 zwischen der vorderen 
Deckschicht 41 und der zugehorigen Haftkleberschicht 55 
42 noch eine Trennschicht 42. Durch die Trennschicht 42 
kann die vordere Deckschicht 41 von der herausgelo- 
sten K abgezogen und die unter ihr liegende Haftkle- 
berschicht 42 freigelegt werden. Dies ermoglicht dann 
das erwahnte Wiederankleben an bzw, hinter einer 60 
Glasscheibe, wobei ein Aufdruck auf der Vorderseite 
der Papierschicht durch die Scheibe 17 und die Haftkle- 
berschicht 42 hindurch erkennbar ist 

Die Mehrschichtmaterialien gemaB den Fig. 9 und 10 
eignen sich zur Herstellung von Formularen vom soge- 65 
nannten Butterfly-Typ. Telle der integrierten Karte lie- 
gen hierbei im Formuiar nebeneinander und/oder in 
umgekehrter Schichtung Ubereinander und rnussen des- 



halb beim Herauslosen der Karte erst miteinander ver- 
klebt bzw. gewendet werden. Unterschiedliche Stanztie- 
fen (Stanzlinien SI, S2, S3) in nebeneinander liegenden- 
Bereichen Bl und B2 sind ebenfalls erforderiich. Die 
Karten vom Butterfly-Typ weisen den Vorteil auf, trotz 
einer beidseitigen Plastifizierung im Formular ein- oder 
sogar beidseitig individuell beschriftbar zu sein. 

Das Mehrschichtmaterial von Fig. 9 weist von unten 
nach oben folgende Schichten auf: Eine Tragerschicht 
21, eine Leirnschicht 22, eine Deckschicht 23 eine erste 
Permanent-Haftkleberschicht 24, eine erste Trenn- 
schicht 25, eine Tragschicht 26, eine zweite Trennschicht 
27, eine zweite Permanent-Haftkleberschicht 28 und ei- 
ne Papierschicht 1. Die Tragerschicht 21 kann ebenfalls 
eine Papierschicht sein und die Leirnschicht 22 wieder 
eine Schalleimschicht bezuglich der Tragerschicht 21 
oder der Deckschicht 23. Fur die Deckschicht 23 ist 
bevorzugt eine Folie verwendet Die Haftung zwischen 
der ersten Permanent-Haftkleberschicht 24 und der er- 
sten Trennschicht 25 ist schwacher eingesteilt ais zwi- 
schen der zweiten Permanent-Haftkleberschicht 28 und 
der zweiten Trennschicht 27. 

Beim Mehrschichtmaterial von Fig. 10 fehlen gegen- 
iiber dem von Fig. 10 die Schichten 26—28. 

Das Mehrschichtmaterial von Fig. 1 1 eignet sich wie- 
der zur Herstellung eines Formulars mit einer ais Vig- 
nette verwendbaren integrierten Karte, wobei diese im 
Formular individuell beschriftbar ist Hier ist die Leirn- 
schicht 22 vorzugsweise eine Permanent-Haftkleber- 
schicht, weiche zwischen zwei Trennschichten 29 und 30 
eingefugt ist Der Trennwert zur vorderen Trennschicht 
30 ist geringer ais zur himeren Trennschicht 29 einge- 
steilt 

Patentanspruche 

1. Formular mit integrierter, herauslosbarer Karte, 
wobei das Formular zumindest im Bereich der Kar- 
te mehrschichtig ausgebildet ist, dort aufier dem 
eigentlichen Formularmaterial mindestens noch ei- 
ne Leirnschicht und eine Tragerschicht umfaBt und 
die Karte ein durch mindestens eine Stanzung im 
Formular erzeugter Stanzling ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB alle im Formular enthaltenen Schich- 
ten gleich groB sind. 

2. Verfahren zur Herstellung von Formularen mit 
integrierter, herauslosbarer Karte, gekennzeichnet 
durch die Verwendung eines vorkonfektionierten 
Mehrschichtmateriais ais Ausgangsmaterial, wel- 
ches auBer dem eigentlichen Formularmaterial zu- 
satzlich noch eine Leirnschicht und eine Trager- 
schicht umfaBt und bei welchem alle Schichten 
gleich groB ausgebildet sind. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, gekennzeichnet 
durch die Verwendung eines endlosen Mehr- 
schichtmateriais. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das endlose Mehrschichtmaterial zur 
Erzeugung der Karten gestanzt und in demselben 
Durchlauf bedruckt wird. 

5. Mehrschichtmaterial in Endlosform zur Herstel- 
lung von Formularen mit integrierter Karte mit 
mindestens einer Leirnschicht und einer Trager- 
schicht, dadurch gekennzeichnet, daB es auch das 
eigentiiche Formularmaterial mit umfaBt und daB 
alle Schichten gleich groB ausgebildet sind. 



3NSOOCID: <DE_1 9741563A1 J_> 



DE 197 41 563 Al 

5 



Hierzu 11 Seite(n) Zeichnungen 



5 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



3NSOOCID: <DE_ 1S741563A1.I_> 




- Leerseite 



BNSDOCID: <DE__19741563A1_L> 



ZE1CHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 197 41 563 A1 
B42D 12/00 

26. Marz 1998 





802 013/707 



BNSDOCIO: <DE 19741563A1_I_> 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 
Int CI. 6 : 

Offeniegungstag: 



DE 197 41 563 A1 
B42D 12/00 

26. Marz1998 




F i g , 2 

802013/707 



BNSDOCIO: <DE_19741563A1J.> 



ZEICHNUNGEN SHITE 3 



Numrner: 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 137 41 563 Al 
B42D 12/00 

26. Marz 1998 




F i g . 3 

802 013/707 



3NSDOCID: <De_19741S63Al_l_> 



ZEICHNUNGEN SEITE 4 



Nummer: DE 197 41 563 A1 

Int. CI. 6 : B42D 12/00 

Offenlegungstag: 26. Marz 1998 




802 013/707 



SNSDOCID: <0E__19741563A1_L> 



ZEICHNUNGEN SEITE 5 



Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 197 41 563 A1 
B42D 12/00 

26. Ma rz 1998 
































--H- 















Ftg.£ 



802 013/707 



BNSDOCID: <DE__19741563A1 J_> 



ZE1CHNUNGEN SEtTE 6 



Nunnmer: 
Int. CI. 6 : 

Often legung stag: 



DE 197 41 563 A1 
B42D 12/00 

26. Marz 1998 




a) 



b) 



i 



i fj n {\ \\\\\\ \ f i f i (\ ft ft \ r \f rt 



z 



7 



SI 



4 



33 



m 




Fig. 6 




d) 



802013/707 



ZEICHNUNGEN SETTE 7 



Nurnmer: 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 197 41 563 A1 
B42D 12/00 

26. Marz 1998 





b) 



M 
'% 

■ & 

*3 



Fig. 7 



802 013/707 



BNSDOCID: <OE_19741 563A1_I_> 



ZEICHNUNGEN SEITE 8 



Nummer: DE 197 41 563 A1 

Int. CI.6; B42D 12/00 

Offenlegungstag: 26. Man 1998 



41 
45 
42 



24- 
23 
22 
21 



! 



?5 




S3 



rrn 



«3 g ^^^^^j*"^^"^ 



42 



II II IHI II II IN II II 

7// 



/ 




Fig. 8 



802.013/707 



MSDOCID: <DE_19741563A1_L> 



ZE1CHNUNGEN SEITE 9 Ncmmer: DE 197 41 563 A3 

Int. CI. 6 : B42D 12/00 

Offehlegungstag: 26. Marz 1998 



°o H -- M2> v- 
rJ csj cs| cv? csj N 



00 



^0 




802 013/707 



BNSDOCID: <DE_19741 563A1_I_> 



ZBCHNUNGEN SEITE 10 



Nummer: 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE 197 41 563 A1 
B42D 12/00 

26. Marz 1998 



^0 



2- '-4 ^- 
d cl 



\ 



U 



-/ 



\ 
\ 
\ 



aw 
-y 

/ 



/ 



0Q 



802 013/707 



BNSOOCID: <OE_19741 S63A1_L> 



ZE1CHNUNGEN SEITE 11 



Nurnmer: 
Int. CI. 6 : 

Offeniegungstag: 



DE197 41 563 AJi ' 
B42D 12/00 

26. Marz1998 




802 013/707 



SNSDOCIO: <DE__19741563A1J_> 



